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S LA DECOUPE CHIMIQUE : PRECISION - QUALITE - FLEXIBILITE

UN PROCEDE OFFRANT DE MULTIPLES POSSIBILITES : VOTRE DESSIN, NOTRE DEFI !

Le procédé de découpe chimique permet la réalisation d'une infinité de piéces
différentes. Les possibilités sont quasiment illimitées. La complexité des motifs,
la finesse des formes ou la fragilité du métal ne sont pas des obstacles. Des gra-
vures a la surface du métal peuvent également étre réalisées.

Ce mode de fabrication est compatible avec la plupart des métaux : cuivre,
laiton, nickel, inox, acier, Invar, Arcap, Inconel, Kovar, cuivre-béryllium, argent,
aluminium, bronze, Maillechort. Nous les découpons dans des épaisseurs com-
prises entre 0,01 et 2mm. La précision obtenue est excellente et proportionnelle
a I'épaisseur des feuillards mis en ceuvre.

Découpe chimique

UNE QUALITE DE DECOUPE PARFAITE : NI BAVURE, NI
FISSURE, NI BRULURE !

La découpe chimique est un procédé qui garantit
une absence totale de bavure, d'amorce de rup-
ture et de zone affectée thermiquement. La struc-
ture interne de la matiére reste intacte méme au
bord de la découpe. Contrairement a d'autres
techniques d'usinage, aucune contrainte n'est
exercée sur le métal. Les caractéristiques méca-
niques, électriqgues et magnétiques du matériau

ne sont pas altérées. Découpe laser fibre

UNE SOLUTION ECONOMIQUE, FLEXIBLE ET RAPIDE DU PROTOTYPE A LA SERIE

La découpe chimique ne nécessite pas d'outillage mécanique colteux et long
a réaliser. Elle utilise un outillage photographique sur lequel est constituée I'-
image négative et fidele de la piece a fabriquer. La création de l'outil photogra-
phique est rapide et peu onéreux. Une fois réalisé, il est utilisable de trés nom-
breuses fois. En cas de modification de la piece, l'outil est facilement adap-
table. Cette souplesse associée au faible colt de l'outillage photographique
font de la découpe chimique une solution particulierement intéressante pour

la réalisation de prototypes ou de petites et moyennes séries.
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I L'ELECTROFORMAGE : ULTRAPRECIS — ULTRAFIN — ULTRAPETIT

AUCUN AUTRE PROCEDE NE PERMET DE REALISER
DES FORMES AUSSI PETITES

En électroformage il est possible de réaliser des ou-
vertures plus fines que I'épaisseur de la matiére. En
effet, ce procédé additif permet de construire la
piéce atome par atome garantissant ainsi des pré-
cisions micrométriques sans égal. Les tolérances
sont de +/- 3 microns pour une épaisseur de 3 a 80
microns.

UN PROCEDE QUI ASSOCIE HAUTE PRECISION, PARFAITE QUALITE DE DECOUPE ET FLEXIBILITE

Comme la découpe chimique, I'électroformage permet d'obtenir une qualité de découpe parfaite :
aucune bavure ni de fissure, ou de brilure. Ce procédé est réalisable en nickel et en cuivre avec la
possibilité d'y associer un traitement de surface noir optique.

Comme la découpe chimique, I'électroformage utilise un outillage photographique dont la créa-
tion est rapide et peu onéreuse. Cet outillage est utilisable de nombreuses fois et facilement modi-

fiable en cas de modification de la piece.

Quand la découpe chimique n‘est plus assez précise, il y al'électroformage.

UN PROCEDE QUI PERMET D’OBTENIR UNE SURFACE
D’UNE GRANDE BRILLANCE

En fonction des paramétres de croissance appliqués
lors de la fabrication, il est possible d'atteindre des
aspects de surface de mat a une brillance parfaite.




- DES PRESTATIONS COMPLEMENTAIRES EN TRAITEMENTS DE SURFACE

NOIR OPTIQUE ANTIREFLET
Notre traitement noir antireflet
a des performances
exceptionnelles dans le spectre
visible (réflectance
hémisphérique < 1,5%). Notre
procédé d'oxydation noire du
cuivre est qualifié pour des
applications spatiales, militaires
et médicales. Le traitement noir
peut étre réalisé en simple ou
double face.

DORURE

Notre procédé de dorure,

réservé aux applications
industrielles, est homologué par

I'Agence Spatiale Européenne.

Le traitement peut étre réalisé a

I'attache ou au format. Sa

formulation est pérenne au
regard de I'évolution de la
réglementation REACH.

NICKELAGE
Nous proposons un nickelage
électrolytique au sulfamate de
nickel sans aucun additif
organique afin de conserver
une ductilité maximale du
dépbt. Nous réalisons
également un nickel chimique
bas phosphore qui garantit une
homogénéité parfaite sur toute
la surface de la piece.
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