


B CHEMISCHES ATZEN: PRAZISION - QUALITAT - FLEXIBILITAT

EIN VERFAHREN, DAS VIELE MOGLICHKEITEN BIETET: IHRE PRODUKTWUNSCHE
SIND UNSERE HERAUSFORDERUNG!

Chemisches Atzen ermoglicht die Herstellung von unendlich vielen,
verschiedenen Prazisionsformteilen. Die Mdoglichkeiten sind nahezu
unbegrenzt. Komplexe Geometrien, feine Konturen sowie sehr dulnne
Metallfolien stellen kein Hindernis dar. Dieser Produktionsprozess ermdglicht
es auch, die Metalloberflache nur anzuatzen anstatt durchzuatzen.

Die Atztechnik ist mit fast allen Metallen vereinbar: Kupfer, Messing, Nickel,
rostfreier Edelstahl, Invar, Arcap, Inconel, Kovar, Kupfer-Beryllium, Silber, Alumi-
nium, Phosphorbronze, Neusilber. Wir bearbeiten diese Metalle in Dicken von
0,01 bis 2 Millimeter. Der Produktionsprozess gewahrleistet maximale
Prazision, vor allem je dinner das Metall ist.

PERFEKTE KANTENDEFINITION: KEINE RISSE, KEINE Chemisches Atzen
GRATE, KEINE VERBRENNUNGEN! 2

Die Atztechnik garantiert Grat- und Spannungsfrei-
heit. Die innere Struktur des Materials bleibt
unverandert. Es entsteht keine Beeintrachtigung
des Geflges und der Randzonen. Im Vergleich zu
anderen Schneidetechniken wird durch den
Atzprozess keine mechanische Belastung auf das
Metall ausgeubt. Dieses behalt  seine
mechanischen, elektrischen und magnetischen i
Eigenschaften bei.  Laserschneiden

EIN KOSTENEFFIZIENTES, FLEXIBLES UND SCHNELLES VERFAHREN VOM
PROTOTYP BIS HIN ZUR SERIENFERTIGUNG

Bei der Atztechnik kommen keine technischen Werkzeuge zum Einsatz, die
teuer und zeitaufwandig sind. Sie verwendet ein Fotowerkzeug, auf dem sich
das Negativbild des herzustellenden Formteils befindet. Dieses optische
Werkzeug ist schnell einsatzbereit und sehr kostengtnstig. Es ist dartber
hinaus beliebig oft wiederverwendbar. Bei Veranderungen des Formteils ist
das Fotowerkzeug leicht anpassbar. Auf Grund dieser Flexibilitat und den
geringen Werkzeugkosten ist die Atztechnik eine interessante Lésung fur
Prototypen, sowie kleine und mittlere Produktionsserien.




S ZWEI TECHNIKEN FUR ZAHLREICHE ANWENDUNGEN [

Luftfahrt

Raumfahrt Mikromechanik

Filtration %'

Luxusindustrie Schmuckindustrie

Medizintechnik Verteidigung

Dekoration Design Lebensmittelindustrie



I GALVANOFORMEN: EXTREM GENAU - FEIN - KLEIN

KEINE ANDERE TECHNIK ERMOGLICHT ES, EINE SO
HOHE PRAZISION ZU ERREICHEN

Mit Hilfe der Galvanotechnik ist es moglich, extrem
kleine Offnungen herzustellen, deren Diinne gerin-
ger ist als die des Materials. In der Tat entsteht bei
diesem additiven Verfahren das Formteil Molekl
um Molekul. Dadurch wird eine unubertroffen hohe
Prazision erreicht. Der Toleranzbereich befindet
sich bei +/- 3 pm, wahrend die Formteildicke
zwischen 3 und 80 pm liegt.

EIN VERFAHREN, DAS HOHE PRAZISION, PERFEKTE QUALITAT UND GROSSE FLEXIBILITAT BIETET

Wie die Atztechnik garantiert auch die Galvanotechnik eine perfekte Schneidequalitit: keine
Risse, keine Grate, keine Verbrennungen. Dieses Verfahren ist mit Nickel und Kupfer anwendbar
und bietet die Moglichkeit, eine Oberflachenschwarzung hinzuzufigen.

Wie die Atztechnik verwendet auch die Galvanotechnik ein Fotowerkzeug, dessen Herstellung
schnell und kostenguinstig ist. Dieses optische Werkzeug ist beliebig oft nutzbar und lasst sich
leicht anpassen, wenn Veranderungen des Bauteils notwendig sind.

Fiir extrem feine und prézise Formteile, bei denen die Atztechnik an die Grenzen des Machbaren
sto3t, bietet das Elektroformen eine interessante Alternative.

EIN VERFAHREN, BEI DEM EINE EXTREM GLANZENDE
OBERFLACHE ERREICHT WERDEN KANN

Je nach den gewahlten Parametern des Herstel-
lungsprozesses kann der Oberflache ein mattes bis
hin zu einem sehr glanzenden Aussehen verliehen
werden.




I ZUSATZLEISTUNGEN IN DER OBERFLACHENBEHANDLUNG

v

ANTIREFLEXSCHWARZUNG
Unsere Antireflexschwarzung hat
eine auergewdhnliche Effizienz im
sichtbaren Spektrum
(hemispharische Reflexion < 1,5%).
Unser Verfahren des
Schwarzoxidierens von Kupfer
wurde flr Anwendungen im
Bereich der Raumfahrt, der Medizin
und der Sicherheit zertifiziert. Die
Oberflachenschwarzung kann ein-
oder beidseitig durchgefuhrt
werden.

VERGOLDEN
Unser Vergoldungsverfahren,
das industriellen Anwendungen
vorbehalten ist, hat die
Zulassung der Europaischen
Weltraumorganisation ESA
erhalten. Es lasst sich im Nutzen
oder in Einzelstlicken
durchfuhren. Seine chemische
Formulierung ist im Hinblick auf
die Entwicklung der REACH-
Verordnung zukunftssicher.

VERNICKELN
Wir bieten eine elektrolytische
Vernickelung mit Nickelsulfa-
mat ohne jegliche organische
Zusatze an, um eine maximale
Duktilitat der Ablagerung zu
erhalten. Wir fuhren auch eine
chemische Vernickelung mit
niedrigem Phosphorgehalt
durch, die eine perfekte Ho-
mogenitat auf der gesamten
Oberflache des WerkstUlicks
gewahrleistet.
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